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Drahtwerke Rbsler KG, 4770 Soest (Westfalen), 
Opmtinder Weg 14 



Drahtnetz-Verzug ftir den Streokenausbau Im Berg- und 

Ttumelbau 



Die Erf indung bezleht sich atif einen Drahtnetz-Verzug ftir 
den Streckenausbau Im Berg- und Tunnelbau zur DurohfUhriang 
einer H^^nterfUllung des Prof llausbaus von Streeken u.dgl. 

Helm Streckenausbau im Berg- und Tunnelbau warden die R&u- 
me hlnter den Ausbauprofllen mlttels FUllmaterlal hinter* 
fUllt* Urn das FUllmaterlal hlnter den Prof lien zu halten, 
werden Strecken-Verzugmatten in Drahtgltterausfilhrung eln- 
gesetzt* Als PUllmaterlal dient belspielswelse Anhydrlt 
Oder Bet on, urn eine geschlossene Verkleidung hlnter den 
Prof lien und einen wetterfesten AbsohluS zu erhaXten. Als 
Strecken-Verzug dienen Mattenstiicke « die entweder In Ver- 
blndung mlt einem anderen Verzugstof f eingesetzt werden^ 
Oder in die ein verh&ltnlsm^Big engmaschlges Drahtnetz eln 
geschweiSt ist. Der Streckenverzug erfolgt hlerbel in der 
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Welse, daS die Mattenstuoke als EinaelstUoke in Hinterein- 
anderfolge hinter den Ausbauprofilen vorgesehen werden, 
wobei die LangsstMbe der Verzugmatten von dem einen Pro- 
f il bis zu dem anderen Prof 11 reichen und mit Ihren Enden 
5 auf diesen Profilen zur Auflage kommen. Die Verzugmatten 
werden mit ihren LSngsseiten aneinandergesetzt. Darait die 
scharfkantig endenden QuerstSbe nicht zu Verletzungen bei 
dem die HinterfUllung vornelunenden Bergmann f Uhren, warden 

die Querstabenden mit einer Abbiegung versehen. Die Hand- 

XO habung der Verzugmatten zur Erzielung einer fort lauf enden 
Strebsaumsicherung ist urastSndlich und aufwendig* Es ist 
darauf zu achten, da a die Verzugmatten slch nicht ver- 
schieben, damlt nicht frele LUcken zwischen den elnzelnen 
Matten verbleiben, Jede einzelne Matte rauS an den Profilen 

15 gesondert befestlgt werden^ um einen geschlossenen Verzug 
zu gewahrlelsten. Hlerzu slnd die von Prof 11 zu Prof 11 
verlauf enden Langsstabe an den Enden mehr oder wenlger 
verformt bzw. abgewlnkelt, ura der Moglichkeit elnes Ver- 
rutschens der Matten zu begegnen. 

20 Die abgewlnkelten Enden der LSngsstSbe machen die Handha- 
bung der Matten umstMndllch und bilden ihrerselts eine Ge- 
f ahr der Verletzung einer Person bei der Handhabung der 
Matten* Pur eln geschlossenes Verzlehen zwischen zwei Pro- 
filen bedarf es des Einlegens einer Vlelzahl von Verzug- 

25 matten mit Ihrer zugehBrigen Elnzelbefestlgung. 

Aufgabe der Erf indung ist es^ einen Drahtnetz-Verzug als 
Verzugmaterlal fUr den Streckenausbau im Bergbau u«dgl* 
zu schaffen^ durch den die Arbeit des Verzlehens zwischen den 
Ausbauprofilen einer Strecke^ bei Streokenbegleitdamraen od, 
dgl. wesentlioh erlelchtert wlrd^ und die Handhabung des 
Verzugmaterlals fUr den Verziehvorgang in einfacher und 
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sclinellerer Weise als bisher ermcSglicht wird. Das Verzug- 
material, bei dem zwischen sich kreuzenden Staben ein eng- 
maschlges Dralxtgebilde (Oewebe, Netz oder Geflecht) einge- 
schweiet ist vmd die einen StEbe elnen wesentllch klel- 
neren Querschnitt als die senkrecht zu diesen verlaufen- 
den und auf der anderen Seite des Drahtgebildes befindll- 
Chen StSbe aufweisen, zeichnet sich gemai3 der Erfindung 
dadurch aus, da 3 die Stabe kleineren ftuerschnittes als 
biegbare LangsdrShte elner in Richtung dieser LangsdrShte 
verlaufenden Drahtnetz-Verzugbahn vorgesehen sind, die 
Lange der Drahtnetz-Verziigbahn langs der LSngsdrShte grSs- 
ser ist als in ftuerrichtung mit den StSben grSBeren Quer- 
schnittes und die Drahtnetz-Verzugbahn in Richtung der 
biegefahigen LSngsdrahte aufrollbso* ist. Es ist mSglich^ 
diese Drahtnetz-Verzxagbahn mit ihren verstarkenden LSngs- 
und Querstaben in der Form einer Bahn beliebiger LSnge 
herzustellen, wobei die Bahn filr den Transport und auch 
fUr die Handhabung in die Form einer Rolle gebracht wer- 
den kann« 

Die Drahtnetz-Verzugbahn ist durch die starken QuerstSbe 
selbsttragend und kann trotzdem leioht auf- und wledep 
alDgerollt werden. Die Abmessungen der Drahtnetz-Yerzxig- 
bahn wexvlen In Brelte und LStnge sowle In Querschnltten 
und Teilung der QuerstSbe dem Bauabstand der Ausbauprofl- 
le der Strecke od.dgl. entsprechend ausgelegt, Vorteilhaft 
weist elne Rolle eine Bahnlange auf, die der LSnge der 
Ausbauprofile entsprlcht, z.B. bei Verwendoang von bogen- 
fSrtnigen Ausbauprof lien von dent einen Standende zu dem 
anderen Standende des Prof ilbogens . Mit Hllfe des aufge- 
rollten Verzugmaterials kann durch Abrollen der auf die 
vorbestimmte L&:ige geschnittenen Yerzugbahn der Zwischen- 
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raum zwischen zwei Ausbauprofllen in Querrichtung Uber 
dlesen Profiler! in einem Arbeitsgang abgedeckt werden# 
Durch die biegefahigen LangsdrShte, die z.B. biegsame 
Weicheisendrahte sein konnen, IMQt sich das Verzugmaterial 
5 der Erfindung zu einer Rolle von sehr kleinera Anfangsdurch- 
messer aufrollen* Dadurch erhSlt man eine handliche Rolle, 
die Jederzeit in ein ebenflSchiges Verzugmaterial gebracht 
werden kann. Die biegefahigen LSngsdrShte der Bahn erlau- 
ben ein schnelles und einwemdfreies Anpassen an die Kriim- 

10 mung der bogenfSrmigen Ausbauprof ile. Die Rolle aus dem 
Verzugmaterial gemaB der Erfindung nimmt verhaittiisraSBig 
wenig Raum ein, so dae das Abrollen der Verztigsmaterial- 
rolle hinter den Ausbauprof ilen keine Schwlerlgkeit be- 
reitet. Das Verzugmaterial der Erfindting kann an dede be- 

15 lieblge KrUnmung Oder sonstige Bogenform leicht angepaBt 
werden und verbleibt in dieser durch Biegung erzielten 
Kriimmung, so daB auch eine einwandfreie und dichte Anlage 
an den Aiisbauprof lien ermSglicht 1st, Ein federndes Zu- 
riickspringen der Bahn von der ausgerollten Lage ist aus- 

20 geschlossen. Die Handhabung ftlr das Verziehen an den Aus- 
bauprofllen der Strecke mlttels des Verzugmaterials ist 
wesentllch vereinfaeht. Der Verziehvorgang kann beschleu* 
nlgt vorgenommen werden. Die Verzugmaterialrollen gem^B 
der Erfindung sind auch gut transportierbar. 

25 Vorteilhaft weist das Drahtnetz rait den biegefShigen I-angs- 
drShten und den starken ftuerstSben an seinen Langsseiten 
eine geschlossene Web- oder Schlingkante auf • Dadurch wird 
d±e Handhabvtng des Verzugmaterials SuBerst sioher^ und es 
1st die MSglichkelt einer Verletzung der das Verzugmaterial 

30 In aufgerollter oder abgerollter Form bedienenden Person 
ausgeschlossen • 
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GemaB einem weiteren Merlcmal der Erfindung stnd die blege- 
fahigen LangsdrShte zweckraasig in einem vorbestimmten Ab- 
stand von den Kanten der Verzugbahn vorgesehen. Ein sol- 
cher Abstand soil etwa das L l/2-fache der Ausbauprofil- 
5 Starke betragen. Durch diese Ausblldung der Verzugbahn der 
Erfindung laBt sich eine einwandfrele tJberdeckung von zwei 
nebeneinander liegenden abgerollten Verzugbabnen erreichen. 
Nachdem eine erste Verzugbahn auf den Ausbauprofilen abge- 
rollt worden ist, wird die nachste Verzugbahn beim Abrol- 

10 len mter die Kante des ejngmaschigen Netzes der schon ver- 
legten Verzugbahn geschoben, wobel die erste Verzugbahn 
an ihrer Breitseite etwaa hochgeklappt worden 1st. Das 
Hochklappen kann bis zu dem ersten biegef Shigen Langsdraht 
der Verzugbahn erf olgfen. Durch das Untierschieben der Bahn 

15 unter die Netzkante erreicht man eine selbsttatige Abdich- 
tung der zwischen zwei Bahnen langsverlavtfenden StoBstelXe 
fttr die Hlnterf Ullung mit Beton u.dgl. 

Die Erfindung wird an Hand der in der Zeichnxing dargestell- 
ten AusfUhrungsbeispiele nachstehend erlautert. 

20 Pig, 1 zeigt das Verzugmaterial gemaB der Erfindung im 
SchaUbild und Im Schema. 

I 

Pig, 2 veranschaullcht zwei auf einem Ausbauprofil verXeg- 
te VerziJigbahnen gemSS der Erfindung bei entsprechender 
Oberdeckungj iin Schnitt und im Ausschnitt schematisch. 

25 Pig. 5 stellt eine Draufsicht avtf die verlegten Verzug- 
babnen der Pig. 2 dar* 

Das Verzugmaterial 1 weist ein Drahtgebllde 2, z.B. mit 
14, 16, 18, 20 Maschen pro Zoll uaw. auf > das verhSltnis- 



509887/0263 



BNSDOCID: <DE 



K4a73a3AlJ_> 



2437323 

- 6 . 

maSig engmaschig ausgebildet ist. Dieses Drahtgebllde ist 
auf der elnen Selte mit starken Querstaben 5, z*B. 6, 7, 
8 mm rund oder anderen Profilen, In bestimmten Teilxings- 
abstanden versehen, die der Anwenduing der Verzugbalin ent- 
5 sprechend gewahlt werden* Auf der anderen Seite des Draht- 
gebildes sind wesentlich dtinnere Langsdrahte 4, z*B* runde 
Oder andere Profile, angeordnet, die die Aufgabe haben, 
die starken Querstabe 3 auf ihrer Position zu halt en. Zwi- 
schen den LangsdrMhten 4 und den QuerstSben 3 ist das eng- 

10 niaschige Drahtgebllde 2 elngeschweist « Die LSngsdrShte 4 
bestehen aus biegefahlgem Material, z.B. aus blegsamem 
Welcheisendraht, der ohne Ruokstellkraf t in Jede Form ge- 
bogen werden kann und in dieser verbleibt* Die Dralxtnetz- 
bahn 2 ist an ihren LSngskanten so ausgebildet, dafl die 

15 Kanten 5 und 6 geschlossene Web- oder Schllngkanten sind. 
Die Verzugbahn 1 kann in unbegrenzter LSnge hergestellt 
werden. Die Bahn wlrd in LSngen unterteilt, die den LSngen 
der Ausbauprofile entsprechen. Die Verzugbahn wlrd bel der 
Herstellung so aufgerollt, daS beim spSteren Abrollen tiber 

20 den Ausbauprof ilen die starken ftuerstabe unten liegen und 
das Drahtnetz stiitzen. Die langs der Kanten 5 und 6 ver- 
laufenden Langsdrahte 4 befinden sich in einem vorbestimm- 
ten Abstand von den Kanten, wobei dieser Abstand sich Uber 
das 1 1/2-fache der Ausbauprof ilstSrke erstrecken kann. 

25 Dadurch ist es ermoglicht, daB die langs der Kanten 5 und 
6 verlaufenden Randpartien 2a des Drahtnetzes abgebogen 
werden konnen^ um auf einfache Weise eine Oberdeckung der 
Drahtnetze von nebenelnander verlaufenden Verzugbahnen zu 
erreichen. 

30 In Fig. 2 ist die Verlegeart der Verzugbahn 1 an einem Aus 
bauprofil 7 veranschaullcht. Die elne auf zwei Ausbaupro- 
f ilen 7 abgerollte Verzugbahn 1 liegt mit den starken 
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QuerstSben 5 \mmittelbar auf den Ausbauprofilen 7 auf, wo- 
bei die QuerstSbe 5 von dem einen Ausbauprof 11 7 dem 
anderen Ausbauprof il T reichen. Die Randzone 2a der Verzug- 
bahn 1 wird etwas hochseklappt . Danach wird die benachbar- 
5 te Verzugbahn la ISngs der Ausbauprof ile T abgerollt und 
kann Im abgerollten Zustand mit ihrer Randzone 2a unter die 
etwas hochseklappte Randzone 2a der VerzugbaHn 1 unterge- 
schoben warden. Dadurch kommen die belden benachbarten 
Verzugbahnen zu einer vorbestimmten Oberdeckung Uber den 
10 Ausbauprofilen 7. Die Hinterf Ullmasse, z.B, der Beton, 
drilckt die hochgeklappte Randpartie 2a auf die darunter- 
liegende Randpartle 2a der anderen Verzugbahn la henmter, 
so daS eine selbsttatige Abdlchtung der StoBstelle durch 
die HinterfUllung entsteht. 

15 Die Verzugbahn mit dem beschriebenen Aufbau ISQt sich auf 

einen sehr kleinen Anfangsrolldurchmesser bringen, der etwa 
10 cm betragt. Hierbei ergeben sich RoUen, die LSngen von 
etwa 15 bis 20 m aufweisen kbnnen. Solche Rollen lassen 
sich ohne Schwierigkeiten hinter den Ausbauprofilen ISngs 

20 dieser Profile abrollen. Man kann auch ISngere Bahnstticke, 
die bis zur Lange der Ausbauprof ile reichen, an der Seite 
zwlschen dlesen Ausbauprofilen insgesamt einsteoken bzw. 
einschieben, um eine geschlossene Verzugswand zu erhalten. 
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Ansprtlche 

Drahtnetz als Verzugmaterlal fiir den Streckenausbau im 
Berg- und Tunnelbau zur Durchfilhrung einer Hint erf til- 
Lung, bei dem zwischen sich kreiizenden Staben ein eng- 
maschiges Drahtgebilde (Gewebe, Netz oder Geflecht) ein- 
geschweifit ist und die einen StSbe einen wesentlich 
kleineren Querschnitt als die senkrecht zu diesen ver- 
lauf enden imd auf der anderen Seite des Drahtgebildes 
befindlichen StSbe aufweisen, dadiarch gekennzeichnet, 
daS die Stabe kleineren Querschnittes als biegbare Langs 
draiite i^) einer in Richtung der biegbaren Langsdrahte 
(^) verlaufenden DrahtnetzbaJan (1) vorgesehen sind, die 
LSnge der Drahtnetzbahn (1 ) langs der biegef Shigen LSngs 
drShte (4) grSSer ist als in Querrichtung mit den Sta- 
ben (3) grSeeren ftuerschnittes und die Drahtnetzbahn (1) 
in Richtung der biegef ahigen LSngsdrahte (4) aufrollbar 
ist. 

Dralitnetz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dae 
das Drahtnetz (2) des Verzugmaterlals an seinen LSngs- 
selten elne geschlossene Web- Oder Schlingkante (5#6) 
aufwelst . 

Drahtnetz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die liegef ahigen LSngsdrahte (^) in einem vor- 
bestimmten Abstand von den Kanten (5*6) der Verzugbahn 
(1 ) angeoiHlnet sind, und dafl der Abstand etwa das 
1 l/2^faohe der Ausbauprof ilstarke betrSgt. 
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Drahtnetz naoh einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch ge 
kermzeichnet, da6 die biegerSliigen LangsdraJate (4) 
biegsame WeicheisendrShte sind. 



509887/0263 



•40 




509887/0263 



BNSDOCID: <DE 



2437323A1_I_> 



